PL 400

L UFTHARDANDE
KONSTRUKTIONSLIM

UTMARKANDE EGENSKAPER

¢ Limmar bade ute och inne

¢ Faster pa de flesta material, aven
kalla, fuktiga och oljiga

¢ Lattsprutat

¢ Limfogen forblir ndgot elastisk och
foljer normala rorelser i materialen
utan att spricka.

¢ Limmet ar utfyllande, avstandet
mellan limytorna kan vara upp till 1
cm och 6verbryggar darfor ojamnt
underlag med bibehallen styrka

¢ Ersatter i vissa fall skruv, poppnit,
svetsning etc
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PL 400

DATABLAD

PRODUKTINFORMATION

BESKRIVNING

Lufthardande konstruktionslim, som limmar
bade ute och inne och faster pa de flesta
material, aven kalla, fuktiga och oljiga.

ANVANDNINGSOMRADE
For limning av:
o t{ra

plywood
trafiberskivor
porés board
spanskivor
gipsplattor
kakel

rostfritt stal
plat
plastlaminat
betong
lattbetong
puts

stal

gummi
glasblock
glasfiber
eternit

BEGRANSNINGAR
¢ limning av cellplast; anvand PL 200

KULOR
Beige

FORPACKNING
150 gr (12 / kartong)
300 ml (12 / kartong)

LEVERANS

Direkt fran TREMCO eller genom aterforsaljare.
Ring 031-570010 f6r information om narmaste
aterforsaljare.
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PL 400

TEKNISK INFORMATION

TORKTID:

Torktiden kan variera mellan ett par timmar och
nagra dygn, beroende p& material, temperatur
och luftférhallande.

FLAMPUNKT:
Under +21°C.

BELASTNING:

Full belastning efter ca 4 dagar, styrkan 6kar med
tiden.

Efter 30 dagar 280N/cm2

ARBETSTEMPERATUR:

-12°C till +30°C

Vid limning i laga temperaturer rekommenderas
att limmet ar forvarmt.

TEMPERATURBESTANDIGHET:
-40°C till +100°C.

LAGRINGSTID
Minst 18 méanader i o6ppnad originalforpackning.

ARBETSBESKRIVNING

SKYDDSFORESKRIFTER
L&s noga varuinformationsbladet for produkten
innan arbetet paborjas.

FORBEHANDLING

e FOr basta resultat bor kontaktytorna vara rena,
torra och fettfria.

APPLICERING

e Skar av gangtappen pa patronen och snedskar
eller skar ett V i toppen p& munstycket till
onskad bredd sa att en pyramidformad
limstrang erhélles.

o Pafor limmet i punkter eller strangar med ca 15
cm mellanrum (undvik slutna cirklar eller
ramar) sa att luft far tilltrade mellan limytorna
(speciellt viktigt vid limning av tata material).

¢ Sammanfoga omedelbart.

e FOr att paskynda hardningen kan en avluftning
gbras genom att man (efter sammanfogning)
drar isar materialet nagot och vantar ca 20 sek
och darefter trycker materialet pa plats igen.

¢ Paneler och tunga plattor fixeras p& lampligt
sétt under hardningen.

RENGORING

Flackar av PL 400 rengdres med ren bensin eller
xylén.

TEKNISK SERVICE

TREMCO:s produktspecialister ger garna rad
innan arbetet paborjas.

TREMCO AB

Box 104, S-425 02 Hisings Kéarra Sweden
Besotksadress: Orrekulla Industrigata 30A
Tele +46 31 570010 Fax +46 31 572007

Medlem av

Sveriges
Fogentreprendrers
Riksforening



